
前 言

本标准是根据 技术制图 花键联结和细齿联结的表示法 编制而成 在技术内容

上等效采用该国际标准

修订后的本标准代替 机械制图 花键画法 使花键表示方法与国际标准相

一致 以适应国际贸易 技术和经济交流的需要

花键表示方法属机械图样中的特殊表示法 根据需要 本标准与国际标准有以下不同

中规定花键工作长度的终止端用粗实线绘制 本标准规定花键工作长度的终止端和尾

部长度的末端均用细实线绘制

本标准增补了花键的尺寸标注

本标准的附录 是标准的附录
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前言

国际标准化组织 是由各国标准化团体 成员团体 组成的世界性的联合组织 制定国际

标准的工作通常由 的技术委员会完成 各成员团体若对某技术委员会确立的项目感兴趣 均有权

参加该委员会的工作 与 保持联系的各国际组织 官方的或非官方的 也可参加有关工作 在电工

技术标准化方面 与国际电工委员会 保持密切合作关系

由技术委员会提出的国际标准草案 散发给各成员组织 由各成员组织投票表决 至少需要 的

赞成票才能作为国际标准公布

由技术委员会 起草 负责 技术产品文件
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机械制图 花键表示法
代替

国家质量技术监督局 批准 实施

范围

本标准规定了花键的表示法

本标准适用于在机械图样中表示矩形花键和渐开线花键及其联结

引用标准

下列标准所包含的条文 通过在本标准中引用而构成为本标准的条文 本标准出版时 所示版本均

为有效 所有标准都会被修订 使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性

矩形花键尺寸 公差和检验

圆柱直齿渐开线花键 模数 基本齿廓 公差

技术制图 字体

花键基本术语

定义

本标准所涉及的术语见

花键的画法及其尺寸标注

矩形花键的画法及其尺寸标注

在平行于花键轴线的投影面的视图中 外花键的大径用粗实线 小径用细实线绘制 并在断面图

中画出一部分或全部齿形 图

图

在平行于花键轴线的投影面的剖视图中 内花键的大径及小径均用粗实线绘制 并在局部视图

中画出一部分或全部齿形 图



图

外花键工作长度的终止端和尾部长度的末端均用细实线绘制 并与轴线垂直 尾部则画成斜线

其倾斜角度一般与轴线成 图 必要时 可按实际情况画出

外花键局部剖视的画法见图 垂直于花键轴线的投影面的视图按图 绘制

图

图

花键的尺寸标注如下

大径 小径及键宽采用一般尺寸标注时 其注法如图 图 所示 采用有关标准规定的花键标记

标注时 其注法见第 章

花键长度应采用下列三种形式之一标注

标注工作长度 图 图 图

标注工作长度及尾部长度 图

标注工作长度及全长 图

图 图



图

渐开线花键的画法及其尺寸标注

渐开线花键的画法如图 所示 除分度圆和分度线用细点画线绘制外 其余部分与矩形花键画

法相同 见

渐开线花键的尺寸标注与矩形花键相同 见

图

花键联结的画法

在装配图中 花键联结用剖视图表示时 其联结部分按外花键绘制 矩形花键的联结画法见图 渐

开线花键的联结画法见图

图

图

花键标记的注法

图形符号

花键类型由图形符号表明 表示矩形花键 见 的图形符号见图 表示渐开线花键 见

的图形符号见图 图形符号的比例和尺寸见附录 标准的附录



图 图

标注方法

花键的标记应注写在指引线的基准线上 标注方法如图 图 所示 当所注花键标记不能全部

满足要求时 则其必要的数据可在图中列表表示或在其他相关文件中说明

图 图

图

图



附 录

标准的附录

花键类型图形符号的比例和尺寸

基本要求

花键类型图形符号的大小应与图样上其他尺寸和符号协调一致

花键类型图形符号的图线宽度 等于相应图样上所注尺寸数字字高 的

花键标记中的数字和大写字母应按 的规定选取 与相应图样上的字体型式 字体宽

度 和字体高度 相一致

比例

图形符号按图 和图 所示的比例绘制

图 图

尺寸

与花键类型图形符号有关的尺寸参数见表

表

数字和大写字母高度

符号线宽

字体线宽

符号高度


